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FURACAO 2,70 | 3,50 | 4,40 | 5,50 | 6,00 | 8,50 | 12,70
1/4-14 - 6,3mm 1 3s 1.000-1.800 RPM | SIM | SIM | SIM | SIM | NAO | NAO | NAO
6-20 - 3,5mm 2 4s 1.800-2.500 RPM | SIM | SIM | NAO | NAO | NAO | NAO | NAO
8-18 - 4,2mm 2 5s 1.800-2.500 RPM | SIM | SIM | NAO | NAO | NAO | NAO | NAO
10-16 - 4,8mm 3 7s 1.800-2.500 RPM | SIM | SIM | SIM | SIM | NAO | NAO | NAO
12-14 - 5,5mm 3 11s  |1.000-1.800 RPM | SIM | SIM | SIM | SIM | NAO | NAO | NAO
1/4-14 - 6,3mm 3 13s  |1.000-1.800 RPM | SIM | SIM | SIM | SIM | SIM | NAO | NAO
12-14 - 5,5mm 4 12s  [1.000-1.800 RPM | SIM | SIM | SIM | SIM | SIM | NAO | NAO
12-24 - Viga Laminada| 5¢6 24s  |1.000-1.800 RPM | SIM | SIM | SIM | SIM | SIM | SIM | SIM
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OBS: A tabela acima demonstra a capacidade de furacio dos fixadores da Rossi Calderan. Para fixacio em tercas metalicas com espessura acima de Smm recomendamos que sejam utilizados parafusos com resca fina. (UNF / BSF)




